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CUTMASTER' TRUE"-SERIE




MEHR PUNCH
WENN NOTIG.

DIE CUTMASTER® TRUE™-SERIE VON ESAB° WURDE SO KONZIPIERT,

\
DASS DIE EMPFOHLENE SCHNEIDLEISTUNG AUCH DER W‘AH'REN

SCHNEIDLEISTUNG ENTSPRICHT. BEI DER TRUE CUT-'éERIE mSSEN

SIE NIE WIEDER EINE ,,RESERVE* EINKALKULIERENQD GROSSERE

MASCHINEN KAUFEN, ALS SIE TATSACHLICH BENOTIGEN. MIT DER
CUTMASTER TRUE-SERIE VON ESAB SCHNEIDEN SIE AUCH 25 MM

MATERIAL, WENN 25 MM EMPFOHLEN WERDEN. JEDEN TAG, DEN

GANZEN TAG, OHNEAUSNAHMEN. # i e




WAHRHEIT NR. 1

WAHRES VERTRAUEN - Die mikroprozessorgesteuerten
LEDs an der Frontplatte der Gerate der Cutmaster
TRUE-Serie von ESAB schaffen beim Bediener ein

- auBerordentlich hohes Vertrauen im Umgang mit der Technik
und gewahrleisten eine fehlerfreie Bedienung - von der
Einrichtung bis zur Reinigung der Maschine.

WAHRHEIT NR. 2

WAHRE STARKE - Die Cutmaster TRUE-Serie von ESAB
ermdglicht es Ihnen, den ganzen Tag Uber mit unserer
empfohlenen Schneidleistung zu arbeiten. Sollten Sie jedoch

o einmal extra Punch brauchen, kénnen Sie sich darauf
verlassen, dass diese zur Verfugung steht.

WAHRHEIT NR. 3

WAHRER SCHUTZ — Die Cutmaster TRUE-Serie von

ESAB bietet nicht nur eine dreijahrige unbeschrankte
Garantie auf die Stromquelle, sie ist auch die einzige
Plasmaschneidmaschinen-Produktlinie mit TRUE GUARD™ —
einem robusten Rollblgel, der fur zusatzliche Haltbarkeit bei
unseren groBeren Plasmasystemen sorgt.”

WAHRHEIT NR. 4

TRUE TIP™ — Das Plasmasystem der Cutmaster TRUE-Serie
von ESAB bietet gegenwartig die einzige auf dem Markt
verfugbare 60-Ampere-Schleppschneiddise.”

WAHRHEIT NR. 5

WAHRE FLEXIBILITAT — Die neue Cutmaster TRUE-Serie

von ESAB zeichnet sich durch den vielseitigen und

patentierten 1Torch®-Brenner mit Surel.ok®- Technologie

aus, durch die garantiert wird, dass die Elektrode bei

jedem Start in ihrer Position verriegelt ist. VerschleiBteile;

\ Schlauchpaketverlangerungen sorgen daflr, dass Sie bis zu
m von der Stromquelle entfernt schneiden kénnen. Sie

K “kdhnen schnell und flexibel von manuellem zu mechanisiertem

Schneiden Ubergehen - durch einfaches Auswechseln des

Bre\nners. (Optionale Artikel fir CNC Betrieb nétig)

WAHRHEIT NR.

WAHR\E[MOBILITA — Die Cutmaster TRUE-Serie von ESAB
bletet leichtere, besser zu transportierende Maschinen - ohne
Abstrlohe bei der Leistung.

)




FUNKTIONEN

TRUE GUARD -Rollbiigel

Sorgt fiir leichten Transport, schiitzt die Vorder- und Rickseite

der Stromquelle - fir untbertroffene Haltbarkeit.

Bedienelemente

Alle Bedienelemente sind bequem erreichbar auf dem

vorderen Bedienfeld angebracht.

LEDs

Sie zeigen Uber einen Farbcode den

Druckzustand sowie Einstellfehler an.

Mobilitat

Die Leichtbauweise verbessert die Tragbarkeit
(Gewicht um fast 50 % verringert).

Autopilot-Neustart

Beim Schneiden von Streckmetallen ziindet diese

Funktion den Hilfslichtbogen sofort neu.




Lagerung

Praktisches Staufach flr Ersatz-
und VerschleiBteile.

60-Ampere-Spitze

Die einzige 60-Ampere-
Schleppschneiddiise in der Branche.

Flexibilitat

Verschiedene Brenner verfligbar (Hand-, mechanisierte

und automatisierte Brenner).

Schnellverbindung

Durch den ATC® (Advanced Torch Connector)

wird schnelles Verbinden/Trennen des

Brenners ohne Werkzeug mdglich.




1TORCH - MERKMALE

Ergonomischer Brennergriff

Die Handbrenner bieten ergonomische Griffe mit einfach

zu bedienenden Ausldsehebeln, die fiir Komfort bei langer
andauernden Schneidvorgéngen sorgen. Durch die 75°- und
90°-Schneidkdpfe kann der Bediener zwischen verschiedenen
Positionen wahlen.

Neuer Maschinenbrenner

Durch eine innovative, leicht zu entfernende Zahnstange mit
32 Zahnen kann der Maschinenbrenner aus Phenol einfach
an jeden 35 mm -Brennerhalter angepasst werden.

Ist eine manuelle Brennerpositionierung erforderlich, wird die
Zahnstange eingesetzt. Entfernen Sie die Zahnstange einfach,
wenn sie nicht benétigt wird.

Verldngerte oder geschiitzte VerschleiBteile
VerschleiBteile flr den 1Torch-Brenner sind so konzipiert,
dass sie an lhren Schneidstil angepasst werden kénnen. Durch
einfaches Auswechseln der Schutzgasdise erhalten

Sie entweder:

= eine verlangerte Schneidduse flr bessere Sichtbarkeit und
Kontrolle sowie flir Prazisions-Schleppschneiden bei niedriger
Leistung

= eine geschitzte Schneiddise fir Schleppschneiden auf der
Platte bei hoher Leistung bis zu 120 A.

Weniger Lagerhaltung und niedrigere Kosten
Nur 34 VerschleiBteile decken die komplette Palette von

dem kleinsten Gerét bis Fugenhobeln mit 120 A ab. Der
Lagerbestand kann mit dem 1Torch® erheblich vereinfacht
werden. insbesondere wenn Sie viele Maschinen mit
unterschiedlicher Leistung haben.

Optimierte Schlauchpakete
Die Schlauchpakete fiir den 1Torch-Brenner sind leicht, duBerst
flexibel und so robust, dass sie jahrelangem Einsatz standhalten.

ATC® (Advanced Torch Connector)

Schnellanschluss

Der ATC-Schnellanschluss sorgt fur zusétzliche Flexibilitat

bei nahezu jedem Plasmasystem. Das UmrUsten auf einen
mechanisierten Brenner, das Austauschen eines defekten
Brenners oder Wechseln der Schlauchpaketlangen lassen sich
schnell und ohne Werkzeug erledigen.

ATC®-Schlauchpaketverlangerungen

Mit den ATC-Schlauchpaketverlangerungen sind Sie flexibel
und kénnen bis zu 30 m von der Stromquelle entfernt arbeiten.
Verléangerungen sind in folgenden Langen erhéltlich: 4,5 m,

7,6 mund 15,2 m. Der ATC-Schnellanschluss vereinfacht das
Verlangern oder Verkirzen der Gesamtlénge einsprechend den
Ihren Anforderungen.

Bereitgestellt von Thermal Dynamics.

=t

Schneiddiise

Schutzgasdiise

Schlepp-
Schutz-
gasdiise

Schutzgas-
diise fiir
Fugenho-
beln
Max. Lebensdauer der Schutzgasdiise
Deflektor

Patentierte SureLok’-Elektroden-Technologie

macht Werkzeuge zur Installation GberflUssig

und gewahrleistet die exakte Ausrichtung von

Elektrode und Schneiddilise, wodurch eine hohe
Lichtbogenstabilitdt und exakte Schnitte erzeugt werden.

Die SureLok-Ausrichtung bedeutet auch eine langere Lebensdauer
flr Schneiddise und Elektrode und somit geringere Betriebskosten.

Total Gas Management'" macht einen separaten Wirbelring
Uberfllssig. Jede Schneiddlise enthalt Plasmagasbohrungen,
die speziell eingestellt sind, um die Schneidleistung bei
entsprechendem Nennstrom zu optimieren. Prazise
Gassteuerung, langere Lebensdauer der VerschleiBteile und
bessere Schneidleistung.

Verbesserte Ausfiihrung der VerschleiBteile mit Total Gas
Management: Die Systeme der Cutmaster® integrieren

den Wirbelring in die Schneiddiise. Dadurch wird ein
Separater Wirbelring liberfliissig, der VerschleiB3 des
Gasverteilers verhindert und es wird gewéhrleistet, dass der
Anwender gleichmaBige Schnitte von hoher Qualitat erzielen -
und das ohne Abstriche bei der Lebensdauer der Teile.

Gasbohrungen o

Bereitgestellt von Thermal Dynamics®

= Hervorragende Qualitét bei hohen
Schneidgeschwindigkeiten: Hervorragende
Schneidverhaltnisse (mm/Min.) gew&hrleisten, dass auch
bei hoheren Schneidgeschwindigkeiten eine hohe Qualitat
erreicht wird.



Ziindkartusche Elektrode

75°-BRENNERKOPF

90°-BRENNERKOPF

ﬁ

180°-BRENNERKOPF

= Edelstahl: Die Cutmaster-Systeme weisen eine
hervorragende Leistungsfahigkeit beim Schneiden
von Edelstahl auf.

Schalter-Rastfunktion
= Geringere Stirken: Die Cutmaster-Systeme weisen

beste Schnittqualitét bei diinneren Blechen
(weniger als 3 mm) auf.

Diese 2/4 Takt Funktion

verhindert eine ErmUdung der

= Keine Schlacke: Bei korrektem Betrieb kénnen die Cutmater
TRUE" mit nur wenig oder véllig ohne Schlacke schneiden.

Hand bei langer andauernden
Schneidvorgéngen.

= Hohe Schneidleistungen: Die Cutmaster TRUE bieten
WAHRE Schneidleistungen.

Verbesserte Zuleitungen

Leicht, flexibel und haltbar -

furr viele Nutzungsjahre.

Schnellverbindung

ATC® (Advanced Torch Connector)
Schnelles Verbinden/Trennen des

Brenners ohne Werkzeug.




1TORCH -VERSCHLEISSTEILE -
ANWENDUNGSHINWEISE.

Fir manuelles Schneiden und Fugenhobeln mit SL60"
und SL100°

SCHNEIDEN MIT SCHLEPPDUSE

fur das Schneiden von Blechen bis zu 6 mm. Erzeugt die

beste Schneidqualitat bei engster Schnittbreite, schnellsten
Schneidgeschwindigkeiten und wenig bis gar keinen
Verzug. Wahrend herkémmliches Schleppschneiden
auf maximal 40 A beschrankt war, ist es nun mit
der Technologie der Thermal Dynamics® TRUE™

” Cut Drag Bevorzugtes Verfahren Tip Series™

Bl mmm moglich, bis zu 60 A zu schneiden. Fir optimale
Ergebnisse verwenden Sie die Schutzgasdiise mit

der Schneidduse direkt auf das Werksttick.

DISTANZSCHNEIDEN
Bevorzugtes Verfahren fir das Schneiden von Blechen mit einer
Dicke von tber 6 mm und Stromstérken von ber 60 A. Bietet
maximale Sichtbarkeit und Zugénglichkeit. Schutzgasduise fir
»Distanz“-Schneiden (Abstand der Schneiddise
betragt 3 mm bis 6 mm). Verwenden Sie die
Schutzgasdiise zusammen mit dem Deflektor fir
” eine langere Lebensdauer der Teile und verbesserten
Schutz gegen die reflektierende Hitze. Mit dieser
S Kombination werden dhnliche Schneidergebnisse wie
mit der einteiligen Schutzgasdise erzielt. AuBerdem ist ein leichter
Wechsel zum Fugenhobeln oder Schleppschneiden méglich.

SCHLEPPSCHNEIDEN MIT SCHUTZGAS

Dies ist ein bedienerfreundliches Schneidverfahren bei Strémen
zwischen 70 und 120 A, wobei ein konstanter
Abstand zum Werkstilick beibehalten wird. Fur
Blechdicken von mehr als 6 mm ziehen Sie einfach
die Schutzgasduse Uber die Werkstlickoberflache.
Verwenden Sie dabei Schutzgasdiise und

B Schutzgaskappe entsprechend der jeweiligen

Stromstérke. Dieses Verfahren wird nicht fiir das Schneiden von

Feinblechen empfohlen.

FUGENHOBELN

Ein einfaches Verfahren. Bei dem durch Neigen

des Brenners auf einen Winkel von 35° - 45° unter

t Verwendung einer Fugenhobeldlise Metall abgetragen
d\ E * wird. Unter Beibehaltung eines konstanten

o * Abstands ermdglicht dieses Verfahren ein teilweises
B Eindringen in das Werkstiick, so dass nur von einer
Werkstiickoberflache Material abgetragen wird. Stromstérke,
Vorschubgeschwindigkeit, Abstand zum Werkstiick, Brennerwinkel
und DiusengroéBe bestimmen den Deflektor. Sie kdnnen auch einteilige
Schutzgasduisen verwenden.

FUGENHOBELPROFILE

Ausgangsstrom Tiefe Breite Profil
Diise A | 40 A (max.) Flach Fein :
Dise B | 50 - 100 A Tief Schmal m
Diise C | 60 - 120 A Mittel Mittel ;
Diise D | 60 - 120 A Flach Breit u
DiseE | 120 A Mittel Breit u

" SCHLEPPSCHNEID!
MIT\SCHUTZGAS

MECHANISIERTES
SCHNEIDEN

FUGENHOBELN

-




ZUBEHOR

Schneidfiihrungs-Kit (Deluxe)

ARTIKEL-NR. 7-8910

PCH 10, 25, 26, 28, 35, 40, 42, 60, 62, 75, 76, 80,
100XL, 102, RPT 28, 100R(ER) 1Torch-Brenner
Schneidet Kreise von 54 mm bis 1054 mm mit den
entsprechenden Schneidaufsétzen. Zu dem Kit
gehoren einfach zu ergénzende Aufsatze fur das
exakte Schneiden von geraden Linien, Kreisen und
Anfasungen, die an den meisten

Brennern von Thermal Dynamics® verwendet
werden kénnen. EinschlieBlich Aufbewahrungsbox,
Radius-/Rollen-Kit (7-7501), Kreisschnittfiihrung
(7-3291), Magnetstift, Saugstift.

Kreisschneidfiihrungs-Kit

ARTIKEL-NR. 7-3291

PCH 10, 25, 26, 28, 35, 40, 42, 60, 62,
75, 76, 80, 100XL, 102, RPT 28,
100R(ER) 1Torch

Schneidet Kreise von 54 mm bis 705 mm
(unter Verwendung eines Magnetaufsatzes),
wenn das Werkstiick geschnitten oder
gefast werden soll. Fur die Verwendung

mit den meisten Brennern von Thermal
Dynamics. Flihrung dargestellt mit
optionalen Stift (7-3148).

Radius-/Rollen- Schneidfiihrungs-Kit

ARTIKEL-NR. 7-7501

PCH 10, 25, 26, 28, 35, 40, 42, 60, 62, 75,
76, 80, 100XL, 102, RPT 28, 100R(ER)
1Torch®-Brenner (keine Kreise, nur Radius)

Diese einfach zu bedienende Fihrung
schneidet Radien von 76 mm bis 730 mm.
Dabei wird ein konstanter Abstand zum
Werkstiick eingehalten — ob Sie nun die
Kreisschneidfiihrung zum Schneiden von Kreisen

verwenden oder die Rollenfiihrung fiir optimierte gerade
Schnittlinien. Sowohl fir Anfanger als auch Experten wird eine
deutliche Verbesserung in puncto Qualitat, Geschwindigkeit und
Lebensdauer der Teile erkennbar. Geeignet fur die Verwendung mit
den meisten Brennern von Thermal Dynamics.

Schneidfiihrung fiir gerade Linien
ARTIKEL-NR. 7-8911

Eine neue Schnittflhrung fur alle
Handbrenner — von PCH-10 bis PCH-102,
sowie fir den 1Torch-Brenner. Die
vielseitige gerade Schneidfiihrung wurde
fir Handsystem konzipiert und

fuhrt vertikale Schnitte bei 90°

oder Fasenschnitte aus. Durch den
konstanten Abstand zu Werksttick wird
die Schnittqualitét verbessert und die
Leistungsféhigkeit des Systems insgesamt
erhoht. Geradlinige Schnitte werden

effizienter ausgefiihrt.

Geringes Gewicht, minimale Einrichtzeit, keine Kraft erforderlich.
Magnetische Halterungen gewahrleisten eine sichere Positionierung
und eine einfache Bedienung. Optionale Ansaugplatten fiir
antimagnetische Anwendungen (Aluminium, Edelstahl)

erhaltlich. Das Schneidfiihrungs-Kit enthalt: 1,2

m-Standard-Brennerhalteschiene mit Buchse,
Hochleistungsmagnete (jeweils 2 Stick), ;

Gleitmontagerader und Befestigungsteile.
Optional sind 1,2 m Verlangerungen (9-7971) ‘.‘j
verfugbar.

Distanzschneidfiihrungen
ARTIKEL-NR. 9-8251 Fur die Verwendung mit
40A-Schneiddisen auf SL60/SL100-Brennern geeignet

ARTIKEL-NR. 9-8281 Fir die
Verwendung mit 60-100A-Schneiddisen auf
SL60/SL100-Brennern geeignet

Lederschutzschlauche |
ARTIKEL-NR. 9-1260 6,1 m
ARTIKEL-NR. 9-1280 15,2 m

Diese Lederschutzméantel sind fur den 1Torch als
auch fur SureLok® geeignet. Einfache Montage
durch Druckknépfe. Bei breiteren Schlauchpaketen
einfach zwei Stiick miteinander verbinden.

ATC’-
Schlauchpaketverldangerungen
7-7544 46 m

7-754576m

7-7552 152m

Lieferbar fur alle Systeme, die einen 1Torch-
Brenner mit ATC-Schnellkupplungen verwenden.
Verlangerungen ermdglichen es Ihnen, die Leitungslange
an den jeweiligen Schneidvorgang

anzupassen, und dies bis zu einer Lange
von 30,5 m

Schalterschutzfiihrungen 1Torch-Brenner
(SL60 und SL100)
ARTIKEL-NR. 9-8420

Schalterschutz, kurz

Diese Schutzabdeckungen bieten
zusatzlichen Schutz gegen unbeabsichtigte
Betatigung oder Beschédigung des Brennerschalters

Fernbedienung
ARTIKEL-NR 7-3460 6,1 m

Fernbedienung fir lhre maschinellen Anwendungen.

Hand-Fernsteuerung

ARTIKEL-NR. 7-7744 7,6 m
Verlangerungskabel fir 7-3460 Fernbedienung

Luftfilter/Luftfilter-Kits
Fur eine héhere Lebensdauer der VerschleiBteile
und eine bessere Gesamtleistung
empfiehlt Thermal Dynamics fur alle
Plasmaschneidsystem die Verwendung von
Luftfilter-Kits.

Luftfilter-Kit, einstufig .

ARTIKEL-NR. 7-7507
(Filtergehduse 9-7740, Schlauch 9-7742,
Filterelement 9-7741)

Fur den Einsatz in Werkstétten mit Druckluftsystemen konzipiert,
verhindert der Filter das Eindringen von Feuchtigkeit oder Wasser durch
das Filterelement, selbst wenn dieses vollstandig geséttigt ist. Dieses
High-Tech-Filterelement blockiert die Absorption

von Wasser, um die Leistung zu erhéhen
und die Lebensdauer der VerschleiBteile
zu verlangern.

Luftfilter-Kit, zweistufig

ARTIKEL-NR. 9-9387
Fir Cutmaster® TRUE™

Der zweistufige Lulftfilter entfernt bei Verwendung
von Druckluft Feuchtigkeit und Verunreinigungen
aus dem Luftstrom. Die Filterqualitat betragt

5 Mikron. Der Filter ist vormontiert und kann
direkt an die Stromquelle montiert werden.

Mehrzweck-Wagen
ARTIKEL-NR. 7-8888

Fur die meisten mobilen Schneidsystem
wie PaKMaster®, Cutmaster oder Systeme
ahnlicher GréBe konzipiert

Dieser robuste Stahlwagen besitzt
Leichtlaufrader mit einem Durchmesser von
203 mm und vorn angeordnete Gleitrollen mit
einem Durchmesser von 76 mm.




1TORCH - VERBRAUCHSTEILE

Y - |
—: Mech Schutzgasdiise
Schutzgasdiise
Diise
Schleppschneiden
Diise Schutzgasdiise
O-Ring O-Ring — ] —
8-3487 8-3486
- — MaximumLife®
Schutzgasdiise Deflektor Schutzgasdiise
—
Elektrode Start Cartridge Schleppschneiddiise
y Schutzgasdiise
Ohmsche Klemme Ohmsche Klemme sﬂ&
9-8259 9-8224 [ s
(Automatisierte und _ﬁi i E
mechanisierte Brenner)
Diise - Fugenhobeln
Fugenhobeln MaximumlLife® Schutzgasdiise
Schutzgasdiise
BESCHREIBUNG ARTIKEL-NR. BESCHREIBUNG ARTIKEL-NR.
O-Ring 8-3487 Schutzgasdiise 9-8218
O-Ring 8-3486 Schutzgasdiisenkorper, MaximumLife® 9-8237
ELEKTRODEN Schutzgaskappe, Schleppschneiden, 40 A 9-8244
Elektrode Sohleppschneiden Schutzgaskappe, Schleppschneiden, 50 - 60 A 9-8235
ZUNDKARTUSCHEN Schutzgaskappe, Schleppschneiden, 70 - 100 A 9-8236
Ziindkartusche 0-8213 Schutzgaskappe, Schleppschneiden, 120 A 9-8258
Hochleistungs-Ziindkartusche (nur fiir Nicht-HF-Systeme) 9-8277 Schutzgaskappe, mechanisiertes Schneiden, 40 A 9-8245
_ Mechanisiertes Schutzgaskappe, mechanisiertes Schneiden, 50 - 60 A 9-8238
Diise - Schleppschneiden, 20 A 9-8205 Schneiden Schutzgaskappe, mechanisiertes Schneiden, 70 - 100 A 9-8239
Schleppschneiden Dise - Schieppschneiden, 30 A 98208 z::::zgas‘;appe'_mDecf:‘iTSie"es s 102 o
Diise - Schleppschneiden, 40 A 9-8207 Deflektor gaskappe - Deflektor 9-8243
Diise - Schleppschneiden, 60 A 9-8252 Fugenhobeln Schutzgaskappe - Fugenhobeln 9-8041
Diise - Distanzschneiden, 50/55 A 9-8209 Ohmsche Klemme 9-8224
Diise - Distanzschneiden, 60 A 9-8210 Ohmsche Klemme fiir manuelle Brenner 9-8259
Distanzschneiden  Diise - Distanzschneiden, 70 A o-6251
Diise - Distanzschneiden, 80 A 9-8211 ErsatzteilKit, 30 A 5-2550
Dise - Distanzschneiden, 90/100 A 9-8212 E:::Z:::E:: 23/25 A 222;
Diise - Distanzschneiden, 120 A 9-8253 Ersatzteil-Kit, 60 A 52553
Duse - Fugenhobeln, A 9-8225 Ersatzteil-Kit, 70 A 5-2554
Dise - Fugenhobeln, B 9-8226 Ersatzteil-Kit, 80 A 5-2555
Fugenhobeln Dise - Fugenhobeln, C 9-8227 Ersatzteil-Kit, 90/100 A 5-2556
Dise - Fugenhobeln, D 9-8228 Hinweis: Zu allen Ersatzteil-Kits gehdren zehn (10) Diisen, fiinf (5) Elekiroden und eine (1) Ziindkartusche.
Dise - Fugenhobeln, E 9-8254




ESAB Cutmaster 40

ESAB Cutmaster 60

ESAB Cutmaster 80

ESAB Cutmaster®° TRUE™-Serie - Systemspezifikationen*

ESAB Cutmaster 40

ESAB Cutmaster 60

ESAB Cutmaster 100

ESAB Cutmaster 120

ESAB Cutmaster 80 ESAB Cutmaster 100 ESAB Cutmaster 120

Max. 40A 60 A 80A 100 A 120 A
Ausgangsstrom
Leistungsaufnahme 3,8 KW 6,2 kW 9 kW 12 KW 15,4 kW
Empfohlene 12 mm bei 230 V
Schnittleistung 6 mm bei 110V 20 mm 25 mm 35 mm 40 mm
Maximale 22,2 mm
Schnittleistung 15,8 mm 82 mm 38 mm 45 mm 55 mm
NS 9,5 mm bei 230 V
Einstichleistung 6.3 mm bei 110V 12 mm 15,8 mm 20 mm 25 mm
: 230V/13,5A/ 110V/16,3A 400V/16A 400V/20A 400V/27A 400V/32A
Eingangsspannung . . : ) .
1-phasig, 50/60 Hz 3-phasig, 50/60 Hz 3-phasig, 50/60 Hz 3-phasig, 50/60 Hz 3-phasig, 50/60 Hz
Einschaltdauer 40 % bei 40 A 230 V 40 % bei 60 A 40 % bei 80 A 60 % bei 100 A -
(bei 40° C) - 60 % bei 50 A 60 % bei 65 A 80 % bei 80 A 40 % bei 120 A
- 100 % bei 30 A 100 % bei 55 A 100 % bei 70 A 100 % bei 100 A

Werkstlickkabel 5m 6,1 m 6,1 m 6,1m 6,1 m

H | 288 mm 381 mm 381 mm 381 mm 381 mm
Abmessungen B | 177 mm 305 mm 305 mm 305 mm 305 mm

T | 470 mm 610 mm 610 mm 762 mm 762 mm
Gewicht 11,8 kg 19,5 kg 19,5 kg 28,1 kg 28,1 kg

Garantie (auf Teile
und Verarbeitung)

3 Jahre Stromquelle,
1 Jahr Brenner

3 Jahre Stromquelle,
1 Jahr Brenner

3 Jahre Stromquelle,
1 Jahr Brenner

3 Jahre Stromquelle,
1 Jahr Brenner

3 Jahre Stromquelle,
1 Jahr Brenner

Zertifizierungen

IP-23S, CSA, NTRL/C, CE

IP-23C, CSA, NTRL/C, CE,
CCC

IP-23C, CSA, NTRL/C, CE,
Ccc

IP-23C, CSA, NTRL/C, CE,
CCC

IP-23C, CSA, NTRL/C, CE,
Ccc

Brennerkonfiguration

Handbrenner (im
Lieferumfang enthalten)

SL60 mit ATC, 75°-Handbrenner, 6,1 m

SL100 mit ATC, 75°-Handbrenner, 6,1 m

Automatisierte und . . . .
mechanisierte Brenner - SL100 (Optional) SL100 (Optional) SL100 (Optional) SL100 (Optional)
Luftdruck 5,2 bar 5,2 bar 5,2 bar 4,8 bar 4,8 bar
Durchflussmenge 190 I/m 190 I/m 190 I/m 212 1/m 212 1/m

*Anderungen ohne Ankiindigung vorbehalten




KONKURRENZLOSER
SERVICE UND SUPPORT.

Wie bei allen ESAB-Produkten kénnen Sie sich auch bei der Cutmaster-Reihe auf unser Engagement fir hervorragenden
Kundendienst und Support verlassen. Unsere geschulten Kundendienstmitarbeiter sind darauf vorbereitet, schnell samtliche
Fragen zu beantworten, Probleme zu I16sen und Sie bei der Wartung und Aufriistung lhrer Maschinen zu untersttitzen.
AuBerdem erhalten Sie auf unsere Produkte die umfangreichste Garantie in der Branche.

Bei ESAB koénnen Sie sicher sein, dass Sie eine Maschine erworben haben, die lhren gegenwartigen und zukuinftigen
Anforderungen entspricht. Produkt- und Verfahrensschulungen werden ebenfalls angeboten. Fragen Sie Ihren
ESAB-Vertriebsreprasentanten oder -Vertriebshéndler nach einer Komplettlésung von ESAB.

Flr weitere Informationen besuchen Sie unsere Webseite unter esab.com

3 Jahre Garantie
Der branchenweit flihrende Service und Support von ESAB bedeutet fur Sie, dass Sie durch die 3
umfangreichste Garantie in der Branche geschiitzt sind, wenn Sie einmal Hilfe bendtigen. YEAR
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